
 

продукция 
 

станки 

 

НТ-250М 
Универсальность. Простота в управлении. Расширенные 
функции универсального станка. Наличие режима 
поддержания постоянной скорости резания при торцевом 
точении. 
Автоматический цикл обработки из пяти программируемых 
кадров: 
- настройка цикла производится методом обучения вне 
детали или в процессе обработки; 
- возможность пропуска любых кадров при настройке 
цикла; 
- все кадры цикла выполняются в режиме линейной и 
круговой интерполяции; 
- геометрия цикла находится в относительной системе 
отсчета размеров перемещений, что позволяет 
перемещать весь цикл по осям Х и Z в любое место 
рабочей зоны. 
Электронное программирование. Ограничение зоны 
обработки. Оперативная корректировка режимов и 
размеров  в процессе рабочих перемещений. 
 
Технические характеристики: 
- наибольший диаметр устанавливаемого изделия над 
станиной — 500 мм; 
- наибольший диаметр обрабатываемого изделия над 
суппортом — 210 мм; 
- наибольшая длина устанавливаемого изделия в центрах 
— 1 000 мм; 
- центр в шпинделе с конусом «Морзе» по ГОСТ 13214-79 
— 6; 
- центр в пиноли с конусом «Морзе» по ГОСТ 13214-79 — 
5; 
- диапазон частот вращения шпинделя — 2,61-2500 об/мин; 
- знаменатель ряда частот вращения шпинделя — 1,06; 
- диапазон оборотной подачи и шага резьбы 
(бесступенчатое регулирование) — 0-300 об/мин; 
- дискретность задания перемещений: продольных (ось Z) 
— 0,001 мм, поперечных (ось X) — 0,001 мм; 
- скорость быстрых ходов не менее: продольных (ось Z) — 
4 500 мм/мин, поперечных (ось X) — 4 500 мм/мин; 
- мощность электродвигателя главного привода — 11 КВт; 
- габаритные размеры станка — 3 600x1 500x1 700 мм; 
- масса станка — 3 800 кг. 



 

 

НФ-630 
Станок широкоуниверсальный фрезерно-расточной 
вертикальной компоновки с крестовым столом 
предназначен для комплексной обработки методом 
фрезерования, сверления, растачивания и 
резьбонарезания деталей из черных и цветных металлов, 
на машиностроительных предприятиях с мелкосерийным и 
среднесерийным производством. 
Станок универсален и прост в управлении, оснащен 
системой  электронного управления, обеспечивающей 
перемещение рабочих органов одновременно по трем 
координатным осям в прямоугольной или полярной 
системе координат. Работает в ручном и автоматическом 
режимах с программированием по методу «обучения» или 
предварительного набора координат, что дает 
возможность обработки сложных контуров. 
Применение на станке шариковинтовой пары (ШВП) подач 
и линейных направляющих качения обеспечивает высокую 
износостойкость, повышенный КПД, точность и плавность 
перемещений. 
 
Технические характеристики: 
- размеры рабочей поверхности стола: длина — 800 мм, 
ширина — 500 мм; 
- наибольшие размеры изделия — 800x500x500 мм; 
- наибольшая масса изделия — 500 кг; 
- наименьшее расстояние от торца шпинделя до зеркала 
стола — 180 мм; 
- наибольшее перемещение стола по оси X — 630 мм; 
- наибольшее перемещение каретки по оси Y — 400 мм; 
- наибольшее перемещение бабки по оси Z — 500 мм; 
- диапазон подач: по координате X — 1-4 000 мм, по 
координате Y — 1-4 000 мм, по координате Z — 1-4 000 мм; 
- точность позиционирования - 0,02 мм; 
- стабильность позиционирования — 0,01 мм; 
- присоединительное отверстие шпинделя по ГОСТ 24644-
81, типоразмер — 50; 
- конец оправки инструмента (1-69871), типоразмер — А50; 
- наибольший крутящий момент — 500 Нм; 
- мощность электродвигателя главного привода — 11 КВт; 
- диапазон частот вращения шпинделя — 80-3 550 об/мин; 
- рекомендуемые диаметры инструментов: фрезы 
торцевые — 125 мм, фрезы концевые 40 мм, свёрла — 32 
мм; 
- габаритные размеры станка - 2 900x3 150x3 500 мм; 
- масса станка, не более 6 700 кг. 

 

1М63Н 
Станок обладает современными техническими 
характеристиками, обеспечивающими обработку деталей с 
прогрессивными режимами резания, а также достаточной 
жесткостью и виброустойчивостью, высокомеханизирован, 
удобен в управлении. 
В станке применен трехопорный  шпиндельный узел с 
двухрядными роликовыми подшипниками, что 
обеспечивает высокую точность станка. 
Механическая подача верхнего суппорта позволяет вести 
производительную обработку, как коротких конусов, так и 
длинных методом дифференциального сложения подач. 
Люнеты обеспечивают обработку деталей в широком 
диапазоне диаметров и дополнительно оснащаются 
сменными роликами. 
 
Технические характеристики: 



 
- наибольший диаметр устанавливаемого изделия над 
станиной — 700 мм; 
- наибольший диаметр обрабатываемого изделия над 
суппортом — 350 мм; 
- наибольшая длина устанавливаемого изделия в центрах 
— 1 500 мм; 
- фланцевый конец шпинделя по ГОСТ 12593-72 — 11М; 
- диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе — 105 
мм; 
- диапазон частот вращения шпинделя — 10-1 250 об/мин; 
- знаменатель ряда частот вращения шпинделя — 1,06; 
- количество ступеней частот вращения шпинделя — 22; 
- наибольший вес обрабатываемой детали в центрах — 
2000 кг; 
- величина подач: продольных (ось Z) — 0,06-1,4 мм/об, 
поперечных (ось X) — 0,024-0,518 мм/об, резцовых салазок 
— 0,019-0,434 мм/об; 
- ускоренное перемещение суппорта: продольное (ось Z) — 
5,2 м/мин, поперечное (ось X) — 2 м/мин; 
- мощность электродвигателя главного привода — 15 КВт; 
- габаритные размеры станка — 3 740x1 780x1 550 мм; 
- масса станка — 4 840 кг. 

 

21Н16 
Станок специальный настольносверлильный предназначен 
для механизации сверлильных работ при изготовлении и 
ремонте различного оборудования в заводских условиях и 
на передвижных ремонтных станциях. 
 
Технические характеристики: 
- наибольший диаметр сверления в материале сталь 45 — 
16 мм; 
- наибольший ход шпинделя — 100 мм; 
- расстояние от нижнего конца шпинделя до зеркала стола: 
наименьшее — 110 мм, наибольшее — 410 мм; 
- конус шпинделя по ГОСТ 25557-82-Морзе — 2; 
- наибольшее усилие подачи (при усилии на рукоятке 80 Н) 
— 700 Н; 
- количество передач шпинделя — 5; 
- частота вращения шпинделя — 500, 900, 1 500, 2 700, 
4000 об/мин; 
- напряжение питающей сети — 380 В; 
- мощность электродвигателя — 1,1 КВт; 
- частота вращения электродвигателя — 1 420 об/мин; 
- размеры рабочей поверхности стола — 320x360 мм; 
- габаритные размеры станка — 800x470x860 мм; 
- масса станка, не более 160 кг. 



 
3Н340 

Станок обдирочно-шлифовальный двусторонний 
предназначен для выполнения слесарных работ (снятия 
заусенцев, фасок и т.д.), а также заточки резцов и сверл. 
 
Технические характеристики: 
- шлифовальные круги: ПВ 400x40x203 мм (400x40x127 
мм), ПП 400x40x203 мм (400x40x127 мм); 
- количество шлифовальных кругов — 2 шт; 
- высота центров шлифовальных кругов от пола, не менее 
900 мм; 
- расстояние между шлифовальными кругами — 710 мм; 
- скорость окружная — 30 м/с; 
- параметры питающей сети переменного тока — 380 В, 50 
Гц; 
- электродвигатель: мощность — 3 КВт, частота вращения 
— 1 500 об/мин; 
- габаритные размеры станка - 930x630x1 300 мм; 
- масса станка, не более 350 кг. 

 

СДУ-1 
Станок деревообрабатывающий универсальный 
предназначен для: строгания по плоскости под углом и в 
заданную толщину (рейсмусовка); продольной и 
поперечной распиловки; сверления отверстий и 
фрезерования пазов в древесине любых пород в условиях 
домашних мастерских и промышленных предприятий. 
Станок изготавливается в двух вариантах: бытового СДУ-1 
и промышленного СДУ-1П исполнений. Станок 
соответственно работает от однофазной или трехфазной 
сети переменного тока напряжением 220В или 380В, 50Гц. 
 
Технические характеристики: 
- наибольшая ширина строгания — 200 мм; 
- наибольшая глубина пропила — 65 мм; 
- наибольшая толщина снимаемой стружки — 2,5 мм; 
- наибольшая толщина строгаемой доски при рейсмусовке 
— 70 мм; 
- наибольшая глубина сверления — 65 мм; 
- обороты шпинделя, не менее — 2 500 об/мин; 
- размеры переднего и заднего столов строгального 
агрегата, не более: ширина — 230 мм, длина — 400 мм; 
- общая длина столов строгального агрегата — 844 мм; 
- размеры стола рейсмусового агрегата, не более: ширина 
— 207 мм, длина — 520 мм; 
- вертикальный ход столов рейсмусового, пильного и 
фрезерного агрегата, не более — 70 мм; 
- диаметр дисковой пилы — 200 мм; 
- размеры стола пильного агрегата, не более: ширина — 
300 мм, длина — 710 мм; 
- габаритные размеры станка, не более — 860x875x860 мм; 
- масса станка, не более — 140 кг. 

 
 

насосы 
 

На ПО «НМЗ» освоен выпуск насосов для перекачивания и транспортировки абразивных пульп: 
Подача 140-150 м3/ч 
Напор 30 м. в ст. 5ГрВ — смерчевый 1910-000; 

Мощность эл. двигателя 40 КВт 
Подача 150 м3/ч 
Напор 33 м. в ст. 5Гр-8м — центробежный 

грунтовый 2606-000; Мощность эл. двигателя 40 КВт 



 

Подача 140-150 м3/ч 
Напор 33 м. в ст. 5ГрВ-8 — центробежный 

грунтовый 1915-000; Мощность эл. двигателя 40 КВт 
Подача 400 м3/ч 
Напор 28-32 м. в ст. 

Мощность эл. двигателя 110 КВт 
8Гр-8Т смерчевый грунтовый 
2406-000; 

Объёмный вес пульпы 1600-1700 кг/м3 
Подача 400 м3/ч 
Напор 36 м. в ст. 

Мощность эл. двигателя 125 КВт 
8Гр-8Т — центробежный 
грунтовый 70.00.00A 
 Объём перекачиваемой 

жидкости
1300 кг/м3 

Подача 800 м3/ч 
Напор 40 м. в ст. 

агрегат насосный НС10Гр-8л 
4655.000 — продольно-вихревой 
(смерчевый); Мощность эл. двигателя 200 КВт 

Подача 1600 м3/ч 
Напор 50 м. в ст. 12Гр-8Т — центробежный 

грунтовый 4445.000. Мощность эл. двигателя 500 КВт 
Насосы модификации «Т» рекомендуется применять для перекачивания гидросмесей со средней 
крупностью твёрдых частиц 4 мм и максимальной крупностью до 10 мм. 
 

  
 
 

другое 
Литьё: 
- литье запчастей экскаваторов ЭКГ-4,6; ЭКГ-5А; ЭКГ-8И; ЭКГ-12,5; ЭКГ-15 из углеродистой и 
марганцовистой стали; 
- отливки песковых насосов 5Гр, 8Гр, 12Гр из износостойкого сплава; 
- отливки футеровок всех типов размольных мельниц; 
- втулки из сплавов цветных металлов диаметром до 400 мм и длиной до 400 мм; 
- рабочие колеса насосов развесом от 5 до 1200 кг из чугуна и спецсплава. 
 
Изготовление: 
- глубокорыхлитель навесной универсальный ГНУ-1МС 
- запасные части для сельхозтехники; 
- электроды УОНИ 13/55 диаметром 3-5 мм; 
- метизы для автомобильной и дорожно-строительной техники; 
- технологическое оборудование для перерабатывающих заводов и фабрик горной промышленности; 
- линейные секции для конвейеров и натяжные станции к ним; 
- различное емкостное оборудование из углеродистых и нержавеющих сталей, титановых и 
алюминиевых сплавов; 
- ковши экскаваторов ЭКГ-5А, ЭКГ-8И, ЭКГ-12,5, САТ-5130, САТ-5230, ЕХ-3500, RH-170; 
- строительные металлоконструкции и металлические формы для изготовления строительных 
панелей и блоков; 
- опалубки и подмостья для возведения монолитных жилых домов, отличающихся сейсмостойкостью; 



 
- шестерни до 5-го класса точности модулем от 2 до 4 мм, шлицевые валы с последующим 
шлифованием; 
- вал-шестерни и зубчатые колеса модулем от 0,5 до 36мм; 
- зубчатые венцы модулем от 20 до 40 мм; 
- запасные части для буровых установок, экскаваторов, компрессоров, вентиляторов, насосов; 
- классификаторы и запасные части к ним; 
- барабаны диаметром от 120 до 1600 мм; 
- гидроциклоны; 
- пневмоцилиндры и гидродомкраты; 
- конвейеры шириной от 500 до 2000 мм; 
- вкладыши подшипников скольжения с последующей их обработкой; 
- более 3000 наименований резинотехнических изделий (шнуры, оконные профили, манжеты, кольца 
и т.д.); 
- стиральные машины типа малютки; 
- гладильные доски; 
- клапаны поплавковые; 
- стаканчики полиэтиленовые с крышкой для молочной продукции; 
- меры массы общего назначения (гири) (0.5, 1, 2, 5 кг); 
- ипликаторы Кузнецова. 
 
 
Производственное объединение «Навоийский машиностроительный завод» Навоийского 
горно-металлургического комбината. 
адрес: 
210100, Узбекистан, г. Навои, ул. Навои, ПО «НМЗ». 
телефоны: 
+99879 227 6188 
+99879 223 0676 
факс: 
+99879 223 4878 
e-mail: 
nmznav@intal.uz 
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