
 

Техническое описание 

Токарной станок горизонтальной компоновки с ЧПУ РТ755Ф3 
 

 

 
Станок предназначен для токарной обработки поверхностей деталей типа тел 

вращения в один или несколько проходов по замкнутому автоматическому циклу в 

механических цехах машиностроительных заводов и других отраслей промышленности. 

На станке можно производить точение, растачивание, сверление, нарезание резьб. 

Форма образующих обрабатываемого изделия цилиндрическая, коническая, фасонная. 

Станок может оснащаться любыми системами ЧПУ и приводами любых 

производителей по требованию заказчика. 
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«Рязанский станкостроительный завод» 

Технические характеристики станка РТ775Ф3 

 

Класс точности станка по ГОСТ8-82 П 

Наибольший диаметр заготовки:  

- Устанавливаемой над станиной 1070 мм 

- Обрабатываемой над станиной 1000 мм 

- Обрабатываемой над суппортом 590 мм 

Наибольшая длина устанавливаемой детали 3000/5000 мм 

Наибольший крутящий момент на шпинделе 8,6 кНм 

Точность одностороннего позиционирования, мкм: 
- по оси Х 
- по оси Y 

 
40 

160 

Дискретность задания перемещения по осям X и Y, мкм 1 

Наибольшее сечение резцов, мм 40Х32 

Обозначение конца шпинделя по ГОСТ 12595-72 1-15М 

Размер внутреннего отверстия в шпинделе Метр 140  АТ6 

Диаметр отверстия в шпинделе 128 мм 

Число управляемых осей координат 2 

Частота вращения шпинделя, об/мин 2…500 

Рабочая подача по осям Х и Z, мм/мин. 1…2000 

Скорость быстрых перемещений суппорта, м/мин. 6,5 

Число позиций инструмента головки револьверной 8 

Способ регулирования подач бесступенчатое 

Число ступеней частот вращения шпинделя 4 

Число ступеней рабочих подач бесступенчатое 

Время автоматической смены инструмента, сек 5 

Мощность привода главного движения 45 кВт 

Габаритные размеры станка (вместе с электрооборудованием)  

- Длина 10000/12000 мм 

- Ширина 3100 мм 

- Высота 21300 мм 

Масса станка 16700/19000 кг 

 

- устройством ЧПУ Sinumerik 802D, приводом главного движения и приводами подач 
производства ф. «Siemens»; (или аналог) 
- низковольтной аппаратурой импортного и отечественного производства; 

- 4-х кулачковым патроном  1000 мм; 

- 3-х кулачковым самоцентрирующим патроном  400мм; 
- 4-х позиционной револьверной головкой с вертикальной осью вращения ф. «Baruffaldi» с 
комплектом инструментальных блоков;(или аналог) 
- задней бабкой с ручным перемещением, ручным зажимом на станине, с ручным 
перемещением и поджимом пиноли; 

- люнетом неподвижным  150…500мм; 
- гидроаппаратурой и импульсной системой смазки импортного и отечественного  
производства; 
- транспортером стружки импортного производства. 
 


