
 

Техническое описание 

Токарно-винторезный станок 16Р25П 
 

 

 

Токарно-винторезный станок модели 16Р25П предназначен для выполнения разнообразных 
токарных работ, включая точение конусов и нарезание резьб: метрических, дюймовых, 
модульных, питчевых. Высокая мощность привода и жесткость станка, широкий диапазон частоты 
вращения шпинделя и подач позволяют полностью использовать возможности прогрессивных 
инструментов при обработке различных материалов. 

Особенности конструкции станка 16Р25П: 

- Класс точности станка – «П»  
- Жесткость, виброустойчивость и температурная стабильность конструкции позволяют 

получать необходимую точность обработки  
- Широкая станина двумя закаленными призматическими направляющими, 

обеспечивающими минимальную переориентацию каретки и длительный срок 
эксплуатации станка с сохранением  первоначальной точности 

- Отверстие в шпинделе 95 мм, что позволяет использовать станок для обработки труб НКТ и 
прутковых изделий 

- Направляющие каретки и поперечной ползушки армированы антифрикционными 
планками, позволяющими получить минимальную минутную подачу до 0,4…0,5 мм/мин 

- Коробка подач обладает высокой жесткостью кинематической цепи, имеет две 
электромагнитные муфты дистанционного переключения передач без остановки станка  

- Все силовые зубчатые колеса кинематической цепи изготовлены из легированной стали, 
закалены и отшлифованы  

- Фартук имеет собственный привод ускоренного перемещения каретки и суппорта, 
позволяет осуществлять работу по упорам с автоматическим отключением подачи при 
контакте с упором в момент увеличения нагрузки на реечной шестерне 

- 4-х позиционная резцовая головка с вертикальной осью вращения 
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«Рязанский станкостроительный завод» 

Технические характеристики станка 16Р25П: 

 

Класс точности станка по ГОСТ8-82 П 

Наибольший диаметр заготовки:  

- Устанавливаемой над станиной 500 мм 

- Обрабатываемой над станиной 500 мм 

- Устанавливаемой и обрабатываемой над суппортом 250 мм 

Наибольшая длина устанавливаемой детали 1000/1500/2000 мм 

Наибольшая масса устанавливаемой детали в центрах 1000 кг 

Высота резца, устанавливаемого в резцедержателе 25мм 

Перемещения суппорта:  

- Продольное 935/1435/1935 мм 

- Поперечное 325 мм 

- Резцовых салазок 150 мм 

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе 95 мм 

Внутренний конус в шпинделе бабки шпиндельной Метрический 100 

Внутренний конус в шпинделе задней бабки по ГОСТ 25557-82 Морзе 5 

Конец шпинделя бабки шпиндельной по ГОСТ 12593-72 11М 

Частота вращения шпинделя 16 … 2000 об/мин 

Рабочие подачи суппорта:  

- Продольные 0,05 – 2,8 мм/об           

- Поперечные 0,025 … 1,4 мм/об       

Скорость быстрых перемещений:  

- Продольные 3000 мм/мин 

- Поперечные 1500 мм/мин 

Пределы шагов нарезаемых резьб:  

- Метрических 0,05 – 112 мм 

- Дюймовых 56 – 0,5 ниток/дюйм 

- Модульных 0,5 – 112 модуль 

- Питчевых 56 – 0,5 питч диам. 

Крутящий момент на шпинделе 1,0 кНм 

Мощность привода главного движения 11 кВт 

Габаритные размеры станка (вместе с электрооборудованием)  

- Длина 2825/3325/3825 мм 

- Ширина 1345 мм 

- Высота 1600 мм 

Масса станка 2700/2800/3000 кг 

 

Комплектация станка 16Р25П: 

- 3-х кулачковый самоцентрирующийся патрон ø 315 мм 
- Комплект сменных зубчатых колес 
- 4-х позиционный резцедержатель 
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«Рязанский станкостроительный завод» 

Суппорт станка 16Р25П: 

 

 
Дополнительная комплектация станка 16Р25П: 
 

- 3-х координатная система УЦИ фирмы «Newall» на продольное перемещение каретки с 
суппортом (ось Z), на поперечное перемещение суппорта (ось X), на перемещение 
резцовых салазок с суппортом (ось Y) 

- Конусная линейка 
- Резьбоуказатель метрический 
- Люнет подвижный ø 20 –110 мм 
- Люнет неподвижный ø 20 – 160 мм 
- Патрон 4-х кулачковый 315 мм 
- 2-х позиционный быстросменный резцедержатель с набором инструментальных блоков 
- Опоры клиновые 
- Центр вращающийся 


