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1.1. Перечень запасных частей

1. С В Е Д Е Н И Я  ПО ЗА П А С Н Ы М  ЧАСТЯМ

Таблица 1

Условное обозначение
Куда входит (обозначение 
составили части) Количество Примечание

Ремни ТУ38 1 0 5 7 6 3 - 89 

IC18 1800 250ИТВМ 17 0 0 0 1

Кб 1120 250ИТВМ.25 000 1 Для станка

Манжета 1.1-40x55-1 

ГОСТ 8752— 79 250ИТВМ •'() 00ft 1

250ИТВМ

1.2. Перечень подшипников
Таблица 2

Им и || 
IIHIHII 

i * *• Mi' Условное обозначение
Куда входит 

(обозначение составных 
частей)

Коли­
чество Примечание

I Гомер
■ кмнцмп
но схеме

Условное обозначение
Куда входит 

(обозначение составных 
частей)

Коли­
чество Примечание

Шарикоподшипники 10 7000105 250ИТВМ.25.000 2
ГОСТ 8333— 75 11 6-7000105 250ИТВМ.60.000 1

1 1000099 250ИТВМ.50.000 2 12 6-7000109Л 250ИТВМ.60.000 1
У 1000900 250ИТВМ.50.000 2 13 104 250ИТВМ.17.000 1

250ИТВМ.60.000 1 250ИТВМ.50.000 1
.1 1000904 250ИТВМ.30.000 1 14 105 250ИТВМ. 17.000 5
1 1000905 250ИТВМ.30.000 4 15 109 250ИТВМ. 25.000 1 или поз. 6

Г) 1000911 250ИТВМ.20.000 2 16 201 250ИТВМ.50.000 2
<1 О 2000809Л 250ИТВМ.25.000 2 или поз. 15 17 6-201 250ИТВМ.20.000 1
7 7000101 250ИТВМ.20.000 1 18 202 250ИТВМ.30.000 3

250ИТВМ.60.000 1 250ИТВМ. 50.000 12
250ИТВМ.50.000 7 19 6-202 250ИТВМ.20.000 1

Шарикоподшипники 20 203 250ИТВМ. 10.000 2
ГОСТ 8338— 75 250ИТВМ.60.000 1

Я 7(100102 250ИТВМ.10.000 2 250ИТВМ.50.000 1
250ИТВМ.30.000 5 21 204 250ИТВМ.30.000 1

II (1 7000102 250ИТВМ.20.000 2 22 6-204 250ИТВМ.17.000 2

I Ки гилиг отпика :н) 11 90
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С х е м а  расположения подшипников
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Условное обозначение
Куда входит 

(обозначение составных 
частей)

Коли­
чество Прн.мсчлнш

250ИТВМ.20.000 1
6 3 0 4 250ИТВМ.17.000 3

250ИТВМ.20.000 2
6 306 250ИТВМ.17.000 1
Шарикоподшипники
ГОСТ 7242— 81
60202 250ИТВМ.25.0С0 2

250ИТВМ.60.000 2
Шарикоподшипник
радиально-упорный
сдвоенный
ГОСТ 832— 78
24-236210Е 250ИТВМ.20.000 1
Шарикоподшипник ИЛИ ПОН *

радиально-упорный и 35
строенный
22-236112КУ12 250ИТВМ.20.000 1
Шарикоподшипник
ГОСТ 831—75
46203 250ИТВМ.60.000 1

1.3. Перечень чертежей быстроизнашиваемых деталей

| 1 i i i : i чопнс Наименование Количество Куда входи г

llllll 1 17.001 Сухарь 1 250ИТВМ. 17.000
ИНН 1 17002 Сухарь 2 250ИТВМ.17.000

.1111111 :!0518 С у х а р ь 1 250ИТВМ.20.000

llllll 1 .10 Г>06 Втулка 1 250ИТВМ.30 000

llllll 1 1,0 0(12 Гайка 1 250ИТВМ.50 000
llllll 1 ГГ! ОС,Г, Колесо червячное 1 250ИТВМ.50.000

on 1 II оо ()(>:.! Гайка 1 250ИТВМ.60.000
' 1111Г1 ММ 00 001 Гайка 1 250ИТВМ.60 000

1 |чм<4> Куда входит Коли­
1И> ИЩИ» У словное обозначение (обозначение составн ы х чество Примечание
По СХОМС частей)

Шарикоподшипники
упорные
ГОСТ 6874— 75

2!) ■8100 250ИТВМ .69.000 2
8101 250ИТВМ.60.000 2

НО 8103 250ИТВМ.60.000 
250ИТВМ.60.000

2
1

Рис. а

.41 8104 250ИТП.40.000 
250ИТВМ.50.000

2
2

:io 4-8104
Роликоподшипник
игольчатый
ГОСТ 4060— 78

250ИТВМ 30.000 2

:i:i 941/15 250ИТВМ.50.000 1
943/10 250ИТВМ. 50.000 1

11 Роликоподшипник
2-3182112К

или поз. 27

ГОСТ 7634— 75 250ИТВМ.20.000 1
.4 г. Шарикоподшипник 

упорно-радиальный 
с д в о е н н ы й  2-178812JI

или п о з . 27

ГОСТ 20821— 75 250ИТВМ.20.000 1

Таблица 3

Материал Примечание

lip. 05Ц5С5 ГОСТ 613— 79
lip. 05Ц5С5 ГОСТ 613— 79
?1СГр1 Д2.5К0,4-6.0
'ГУЛ 43—84
ЖГр1 Д2.5К0,4-6.0
ТУЛ 4 3 — 84
15р. 05Ц5С5 ГОСТ 613— 79
Up 05Ц5С5 ГОСТ 613— 79
Вр. 05Ц5С5 ГОСТ 613—79
Ир 05Ц5С5 ГОСТ 613— 79
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Сухарь 1 И 6 1 1.17.061
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1. h l4 , IT 14

Сухарь 1 И 6 11.17.062

1. Острые кромки притупить R 0 4 ...0,3 мм

IT 14
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Гайка 1 И 611.50.062

<S7W7(*<W 5)

Технические требования на отливку по ТУЛ 32— 74

нм. i i H ,  *  — 2Z t f

11 ......... погрешность винтовой линии метчика
пи длине 50 мм . 0,005 мм
пн длине 150 мм . . . 0,01 мм

Колесо червячное 1 И 6 1 1.52.065

1. ТЬхпп'1 С(№1« требования на отливку по ТУЛ 32— 74

2

Модул г. m 2 Предельное отклоне­
ние шага колеса fpt

Aw

± 0 ,0 2 0

3 6 ± 0 ,0 3
Число ауПм'н колеса z2 24

Межосевое расстояние
Налраилснис лншш

зуба правое Вид сопряженного 
червяка

конволют
ZK1

Коэффициент смеще­
ния черняки X — Число витков сопря­

женного червяка z, 4,14
Исходим!' производя­ ГОСТ

щий червя,к ZK1 19036—81 Делительный диаметр 
червяка di 24

Степеш, точности по
1’ОСТ 3675 8L — 8-В Угол подъема линии 

витка Y 4°44'
Допуск на радиаль­

ное биении колеса Fr 0,045
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Гайка 250И Т П .60.063

_г 0,05
JL 0,05

Rz40,

RIO

У Л У А  ’S77~.

'У77.

27

У У )

IT14
1. H14, h l4, ±  — 2 —

2. Предельное отклонение ,в пределах одного шага ± 0,025 мм.

3. Наибольшая накопленная ошибка шага на всей длине . . .  0,030 мм.

8

Гайка 2 5 0 ИТВМ .60.061

1 Технические требования на отливку .по ТУЛ 32— 74
2. Класс точности 7 ОСТ1.41154— 86
3. Острые кромки притупить R0.3 мм

IT14
1 Н И , li 1-1, ±  —





Редуктор 250И ТВМ .17.000
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Редуктор 2Я0 И Г It М. 17.000

70 69 68 67 66 65 64 63 62 61
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Редуктор 250ИТВМ . 17.000
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Бабка передняя 250И7 ВМ .20.000



Б абка передняя 250И Т В М .20 .000
40  4? 42 43 44 4ь  46 07 48 49

Исполнение передней 
опоры на роликоподшип 
нике 2-3182112К и ш а ­
рикоподш ипнике  упорно 
радиальном сдвоенном 

2-178812 Л

Z/2///AZ,
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Бабка передняя 250И ГВМ .20.000

It'n ними' отппки 3941— 90 17



Гитара 250И ТВМ .25.000

А -  А

Исполнение 6 

клиновым ремнем

А -  А
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Коробка подач 2Г>0ИТВМ.30.000
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Коробка подач 250ИТВМ.30.<)(И)
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40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54

Коробка подач 2Г>0И МШ.Л0.000

55 56 57
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Коробка подач 250ИТВМ.30.П00
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Бабки Ладин» 2 5 0 ИТ 11.40.000
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Б абка задняя 250И Т П .40 .000

Зажим
Г - й

ОгТГжит
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Фартук 25ОИТВМ.5О.ОО0

914 4111 III llllll -III I 4U 25



Фартук 250И Т В М .50 .000

М -  И
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Фартук 250И Т В М .50 .000
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Фартук 250И Т В М .50 .000

Г - Г

57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75
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Фартук 250 ИТ ИМ.50.000
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Обозначение
станка

250ИТВМ
250ИТВМФ1
250ИТВМФ1.01

250ИТВМ.01 
250ИТВМ.02 
250ИТПМ 
250ИТПМ .01

Суппорт 250И Т В М .60.000  

£



Суппорт 250И Т В М .60.000  , и-н



Суппорт 250И Т В М .60 .000

Вид Ь

\



А -  А !*<• « щ д е р ж л ге л ь  че'гырехпозиционный 250И Т П .61.000

ё  "  В

I) Каталог станка 3941— 90 33


