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«Завод Фрезерных станков» 

 

Техническое предложение  

 

 
Вертикально-фрезерный обрабатывающий центр с 

ЧПУ ГФ 2171  
 
 

 

 
Ветрикально-фрезерный обрабатывающий центр модели ГФ 2171  предназначен для 
многооперационной обработки разнообразных деталей сложной конфигурации. Наряду с 
фрезерными операциями на станке можно выполнять фрезерование сложных криволинейных 
поверхностей, сверление, зенкерование, развертывание и растачивание отверстий, нарезание 
резьб. Мощный привод главного движения, широкий диапазон подач и частот вращения 
шпинделя позволяют обрабатывать детали из чугуна, стали, цветных металлов и их сплавов, 
пластмасс на рациональных режимах с высокой производительностью и точностью. 
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«Завод Фрезерных станков» 

Особенности конструкции станка ГФ 2171: 

- Станина станка выполнена из термостабилизированного чугуна имеет жесткую 

конструкцию, обеспечивающую высокую точность позиционирования инструмента 
- Высокий верхний предел частот вращения и мощность шпинделя позволяют эффективно 

использовать современный режущий инструмент, оснащенный пластинами из 
сверхтвердых композиционных материалов 

- Высокие скорости быстрых перемещений и рабочих подач повышают производительность 
станка 

- Реверсивный привод главного движения обеспечивает технологическую возможность 
нарезание на станке резьб метчиками без применения специального патрона 

- Отсутствие подвижной консоли позволяет устанавливать на столе станка заготовки 
большой массы 

- Моноблочная компоновка станка без отдельно стоящих станций управления и 
гидростанции позволяет существенно сократить производственные площади, занимаемые 
станком 

Технические характеристики станка ГФ 2171  

 

Перемещения по осям X, Y, Z 1010 x 400 x 250 мм 

Размер рабочей поверхности стола 1600 x 400 мм 

Нагрузка на рабочий стол 400 кг 

Перемещение ползуна (Z),мм 260 мм  

Мощность привода шпинделя 11 кВт 

Скорость быстрого перемещения узлов по координатам X,Y и Z 7000 мм/мин 

Пределы подач по координатам 3…6000 мм/мин 

Частота вращения шпинделя, об/мин 50…2500 

Точность позиционирования 0,015 мм 

Система ЧПУ NC-210 

Инструментальный конус ISO 50 

Количество мест в инструментальном магазине 12           

Наибольший диаметр инструмента 125 мм       

Максимальный вес инструмента 15 кг 

Время смены инструмента,  20 сек 

Габаритные размеры станка  

- Длина 3350 мм 

- Ширина 4170 мм 

- Высота 3150 мм 

Масса станка 6580 кг 

Комплектация станка ГФ 2171 М: 

- Система ЧПУ NC-210, включает в себя цветной жидкокристаллический монитор 10,4”, 
интерфейс для подключения удаленного компьютера, 4 МВ оперативной памяти, пульт 
дистанционного управления, функцию прямого нарезания резьбы метчиками, 
макропрограммирование, поворот координат и масштабирование, программирование в 
ISO кодах, интерполяцию по спирали, текстовый редактор 

- Централизованная система смазки 
- Система водяного охлаждения шпинделя 
- Система подачи СОЖ с баком на 300 л 
- Комплект технической документации 

 


